DELAPHO

EXCELLENCE IN ZINC PHOSPHATE

KARTY BEZPIECZENSTWA MATERIALU

Zgodne z
Rozporzgdzenia (WE) Nr 1906/2006
Wersja 2.0 przeksztatcona dnia 13.01.2011

1 OKRESLENIE SUBSTANCJI/ MIESZANKI | ZOBOWIAZAN / FIRMY
1.1 Identyfikatory produktu

Nazwaprodukt:  FOSfOran cynku

Nazwa chemiczna: Bis (ortofosforan) trojcynku

Synonimy: Delaphos 4 (D4), Delaphos 2 (D2), Delaphos 2M (D2M)
Numer CAS: 7779-90-0

Wzér chemiczny: Zn; (POy),

Numer EINECS: 231-944-3

Numer EC: 231-944-3

Numer rejestraciji

REACH 01-2119485044-40-0005

Karta bezpieczenstwa dotyczy dostawy fosforanu cynku, dwuwodnego fosforanu cynku,
trzywodnego fosforanu cynku oraz mieszanki tych substanciji.

1.2 Odpowiednie rozpoznane uzycie substancji lub mieszanki oraz niewskazane uzycie
Rozpoznane uzycia: uzycie w produkcji powtok antykorozyjnych.
Niewskazane uzycie:  Karta bezpieczenstwa dotyczy wytgcznie uzycia opisanego powyzej
1.3 Dane dostawcy karty bezpieczenstwa

Producent: JPE Holdings Ltd,
The Lodge
Warstone Road
Essington
Wolverhampton
WV11 2AR

Telefon +44 (0) 1922 475055

Faks +44 (0) 1922 477354

E-mail johnhale@delaphos.co.uk
1.4 Alarmowy numer telefonu

Telefon +44 (0) 1922 475055

2. OKRESLENIE ZAGROZEN
2.1 Klasyfikacja substancji lub mieszanki
Materiat jest substancja
Klasyfikacja zgodna z Rozporzgadzeniem (WE) 1272/2008 (rozporzadzenie ,,CLP” WE) i GHS

Wysoka toksycznos¢ dla Srodowiska wodnego (kategoria 1)
Chroniczna toksycznos$c¢ dla sSrodowiska wodnego (kategoria 1)

Klasyfikacja zgodna z Dyrektywa WE 67/548/EEC
R 50/53
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Wysoka toksycznos¢ dla organizméw wodnych, moze powodowac dtugotrwate skutki niepozadane
w Ssrodowisku wodnym

2.2 Czesci etykiety

Etykiety zgodne z Rozporzadzeniem (WE) 1272/2008 (rozporzadzenie ,CLP” WE)

Piktogram(y)

Znak(i) ostrzegawcze Ostrzezenie

Twierdzenie/a dot. zagrozenia

H410 Wysoka toksycznos¢ dla zycia wodnego powodujgca dtugotrwate

skutki

Twierdzenie/a dot. srodkéw bezpieczenstwa

P273 Unika¢ wycieku do srodowiska wodnego

P391 Zebra¢ wycieki

P501 Utylizowa¢ zawartosc¢/kontenery jako odpady niebezpieczne
zgodnie z odpowiednimi regulacjami  (poda¢ odpowiednie
ustawodawstwo)

2.3 Inne zagrozenia

Brak

SKLAD / INFORMACJE O SKLADNIKACH

3.1 Substancje

4,

Materiat jest substancjg

Nazwa chemiczna Nr CAS Numer EC %

Bis (ortofosforan) trojcynku 7779-90-0 231-944-3 >99
[Fosforan cynku]

PIERWSZA POMOC

4.1 Opis srodkow pierwszej pomocy

Ogolne zalecenia

Usung¢ ze zrodta narazenia.

Materiatu nie klasyfikuje sie jako niebezpiecznego dla zdrowia, jednak osoby udzielajgce pierwsze;j
pomocy powinny unika¢ narazenia, zwtaszcza wdychania pytu lub oparéw

Wdychanie
Zapewnic¢ doptyw swiezego powietrza. Jesli wystgpi podraznienie lub trudnosci w oddychaniu nalezy
Zwrocic sie o pomoc lekarska.

Przyjecie substancji
Wyptuka¢ usta woda. Podaé narazonej osobie duzg ilos¢ wody. Zwrécic sie o pomoc lekarska.

Kontakt ze skéra
Wyptuka¢ obszar narazenia wodg i mydtem i sptuka¢ doktadnie woda.

Kontakt z oczami
Wyptuka¢ duzg iloscig wody. Po przeptukaniu wodg, zdja¢ soczewki kontaktowe i kontynuowac
ptukanie oczu. Zwrécic sie o pomoc lekarskg jesli wystgpig podraznienia lub inne dolegliwosci.
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4.2 Najwazniejsze objawy i skutki, zarowno ostre jak i o opéznionym dziataniu
Nie zanotowano i nie sg znane zadne objawy i/lub skutki.

4.3 Wskazanie natychmiastowej pomocy medycznej i wymog specjalnej opieki
Brak

5. SRODKI OCHRONY PRZECIWPOZAROWEJ

5.1 Srodki gasnicze
Materiat nie jest palny. Uzy¢ srodkéw gasniczych w oparciu o znajdujgce sie w poblizu materiaty.

5.2 Szczegdlne zagrozenia wywotane przez substancje lub mieszanki
W trakcie pozaru mogg tworzy¢ sie tlenki fosforu i tlenki cynku

5.3 Zalecenia dla strazakéw
Uzy¢ aparatow tlenowych do samodzielnego oddychania.
Zapobiec dostaniu sie wody gasniczej do wodo-ciekéw, otworéow odptywowych lub do kanalizacji
(Srodek zanieczyszczajgcy Srodowisko).

SRODKI ZWIAZANE Z PRZYPADKOWYM UWOLNIENIEM SIE SUBSTANCJI

6.1 Srodki ochrony indywidualnej, wyposazenie ochronne i procedury w razie wypadku
Materiat nie klasyfikuje sie jako niebezpieczny dla zdrowia, jednak nalezy unika¢ narazenia,
zwtaszcza wdychania pytu.

Ewakuowac personel z obszaru wystgpienia wycieku. Unika¢ wdychania pytu. Jesli konieczne jest
wejscie na obszar, gdzie unosi sie pyt, nalezy zatozy¢ maske przeciwpytowa: P3, P2 lub P1.
Nalezy zminimalizowaé czas narazenia na dziatanie pytu do przeprowadzenia wiasciwej kontroli
ryzyka.

Unika¢ dziatah powodujgcych rozprzestrzenianie sie pytu.

6.2 Srodki ostroznosci w zakresie ochrony srodowiska

Nie dopusci¢, by substancja dostata sie do kanalizacji

Nie dopusci¢, by substancja dostata sie do systemu kanalizacji zewnetrzne;j.

Nie dopusci¢, by substancja dostata sie do strumieni, rzek lub innych wéd

Jesli materiat dostanie sie do wyzej opisanych systemdw nalezy powiadomi¢ odpowiednie witadze.
Unika¢ dostania sie do gleby.

Zebra¢ rozlany materiat z powierzchni i z gleby tak szybko jak to mozliwe, aby nie dopusci¢ do
zanieczyszczenia srodowiska.

6.3 Metody i materiat do powstrzymania i usuwania zanieczyszczenia

Zebra¢ mechanicznie nie powodujac rozprzestrzeniania pytu.

Zebraé rozlany materiat do szczelnie zamykajgcego sie pojemnika.

Zaleca sie ponowne uzycie/recycling odpadéw.

Wszelkie skazone materiatly po oczyszczeniu nalezy utylizowac¢ jako odpady niebezpieczne.
Nie ptuka¢ osadu powstatego po wycieku w wodzie uchodzacej do kanalizaciji

6.4 Odniesienia do innych czesci

W czesci 13-stej znajdujg sie informacje o utylizaciji

7. PRZENOSZENIE | PRZECHOWYWANIE
7.1 Srodki ostroznosci przy przenoszeniu:

Proszek moze podraznia¢ skore i oczy w czasie czynnosci mechanicznych. Pyt moze podraznia¢
ukfad oddechowy. Nalezy zminimalizowac¢ rozprzestrzenianie si¢ pytu oraz unika¢ kontaktu z pytem.
W czesci 8 znajdujg sie informacje na temat indywidualnego wyposazenia ochronnego.
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Niezwtocznie wyczysci¢ wyciek. Granulki / kulki mogg stanowi¢ niebezpieczenstwo poslizgu.

Nalezy stosowac odpowiednig higiene: nie spozywac¢ pokarmoéw, napojéw oraz nie pali¢ w miejscu
pracy. Umy¢ rece. Przed wejsciem, w ktéorym spozywa sie pokarmy nalezy zdjaé skazone ubranie.

Nalezy stosowa¢ odpowiednig higiene: nie spozywac pokarmow, napojéw oraz nie pali¢ w miejscu
pracy. Umyc¢ rece. Przed wejsciem, w ktorym spozywa sie pokarmy nalezy zdjg¢ skazone ubranie.
7.2 Warunki w jakich nalezy przechowywa¢ material, w tym niezgodnosci

Przechowywaé w suchym miejscu.

Przechowywac jedynie w oryginalnym opakowaniach lub innych szczelnie zamykanych
pojemnikach.

Przechowywac z dala od kwaséw i zasad.

7.3 Okreslone zastosowanie(a)
Brak

8. KONTROLA NARAZENIA/OCHRONA OSOBISTA

8.1 Parametry kontrolne

Minimalny poziom kontroli, ktére nalezy zastosowaé musi by¢ zgodny z obowigzujacym w Wielkiej
Brytanii dopuszczalnym poziomem narazenia zawodowego na szkodliwos¢ pytu:

Najwyzsze dopuszczalne narazenie w miejscu pracy: pyt wdychany szkodliwy 10 mg/m3
LTEL (8 godzin TWA)

pyt respirabilny szkodliwy 4 mg/m3
LTEL (8 godzin TWA)
Narazenie nie powinno przekroczy¢ wyzej opisanych parametrow

Pochodny poziom (minimalny) niepowodujacy zmian - DN(M)EL

Pracownicy
Narazenie ostre/krotkotrwate — skutki ogélnoustrojowe
DN(M)EL skora Brak informag;ji

DN(M)EL wdychanie  Brak informacji

Narazenie ostre/krotkotrwate — skutki ogélnoustrojowe
DN(M)EL skora Brak informag;ji
DN(M)EL wdychanie  Brak informacji

Narazenie dtugotrwate- skutki ogélnoustrojowe

DNEL skoéra 83 mg/kg masy ciata/dzien
DNEL wdychanie 5 mg/m?

Narazenie dtugotrwate- skutki miejscowe
DN(M)EL skéra Brak informag;ji

DN(M)EL wdychanie  Brak informacji

Populacja ogélna

Ostre/krotkotrwate narazenie — skutki ogoélnoustrojowe
DN(M)EL skora Brak informag;ji
DN(M)EL wdychanie Brak informag;ji
Drogi pokarmowe DN(M)L  Brak informacji

Narazenie ostre/krotkotrwate — skutki miejscowe
DN(M)EL skéra Brak informag;ji
DN(M)EL wdychanie  Brak informacji

Fosforan cynku SDS v2 Strona 4 z
15



DELAPHO

EXCELLENCE IN ZINC PHOSPHATE
Narazenie dtugotrwate - skutki ogélnoustrojowe
DNEL skora 83 mg/kg masy ciata/dzien
DNEL wdychanie 2,5 mg/m?3
DNEL drogi pokarmowe 0,83 mg/kg masy ciata/dzien

Narazenie dlugotrwate - skutki miejscowe
DN(M)EL skéra Brak informag;ji
DN(M)EL wdychanie  Brak informacji

Przewidywane stezenie niepowodujace szkodliwych zmian w srodowisku - PNEC

PNEC woda (woda stodka) 20,6 pg/L

PNEC woda (woda morska) 6,1 pg/L

PNEC STP (oczyszczalnia sciekow) 52 pg/L

PNEC osad (woda stodka) 117,8 mg/kg suchej masy osadu
PNEC osad (woda morska) 56,5 mg/kg suchej masy osadu
PNEC gleba 35,6 mg/kg suchej masy gleby
PNEC droga pokarmowa Brak zdolnosci bioakumulacji

8.2 Kontrola narazenia

9.

Srodki kontrolne w zakresie inzynierii

Jezeli istnieje mozliwos¢ przekroczenia dopuszczalnej wartosci narazenia zawodowego zaleca sie
wentylacje (naturalng lub wymuszong) lub ekstrakcje w celu zmniejszenia narazenia do ponizszych
limitow.

Osobiste wyposazenie ochronne
Materiat nie wykazuje niebezpiecznych wtasciwosci chemicznych, ktére wymagatyby stosowania
okreslonego osobistego wyposazenia ochronnego.

Nalezy stosowac zwyktg higiene, aby unikng¢ kontaktu materiatu ze skérg. Zaleca sie uzycie
rekawic oraz odziezy z dtugimi rekawami, by w ten sposéb ograniczy¢ mozliwos$¢ dziatania
mechanicznego.

Jesli w wyniku czynnosci mechanicznych wystgpi podraznienie oczu nalezy uzy¢ okularéw
ochronnych zatwierdzonych przez CEN.

Jezeli przekroczona zostanie dopuszczalna warto$¢ narazenia zawodowego, nalezy stosowacd
maski przeciwpytowe zatwierdzone przez CEN z filtrem typu P1, P2 lub P3. Masek przeciwpytowych
nalezy odpowiednio uzywac, aby spetniaty swojg funkcje. Nalezy stosowac sie do zalecen
producenta i zasiegna¢ rady specjalisty odnosnie dopasowania rodzaju filtra.

WLASCIWOSCI FIZYCZNE | CHEMICZNE

9.1 Informacja na temat gtéwnych witasciwosci fizycznych i chemicznych

Posta¢ wystepowania: biato-zéttawe ciato state (puder lub granulki)

Zapach: bezzapachowy.

Prég wyczuwalnosci zapachu: nie dotyczy

pH: 6 — 8 (100g/l H20 @20°C) DIN ISO 787 czes¢ 9
Temperatura topnienia: 912 °C.

Temperatura wrzenia: nie dotyczy (ciato state)

Temperatura zaptonu: niepalny

Szybkos¢ parowania: nie dotyczy (ciato state)

Palnosc: niepalny

Goérne/dolne granice palnosci

lub wybuchowosci niepalny

Cisnienie pary: nie dotyczy (ciato state)

Gestos¢ pary: nie dotyczy (ciato state)

Gestos$¢ wzgledna: nie dotyczy w podanej formie

Gestos¢ usypowa: 1.1 g/cm3
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Rozpuszczalno$¢ w wodzie: <0.1% (20°C) DIN ISO 787 czes¢ 3
rozpuszczalnos¢ w innych sktadnikach: nieistotne
Wspdtczynnik podziatu:
Oktanol/woda: nie dotyczy (zasadniczo nierozpuszczalny w wodzie i oktanolu)
Temperatura samozaptonu: nie palny
Temperatura rozktadu: nie dostepna
Lepkos¢: nie dotyczy (ciato state)
Wiasciwosci wybuchowe: niepalny VDI 2263
Wiasciwosci utleniajace: nie utlenia sie.

9.2 Inne informacje
Brak dostepnych dalszych informaciji

10 STABILNOSC | REAKTYWNOSC

10.1 Reaktywnos¢
Nie reaguje z substancjami powszechnie uzywanymi do transportu, przenoszenia i przechowywania
z materiatami przemystowymi.

10.2 Stabilnos$¢ chemiczna
Stabilny w temperaturze pokojowej i temperaturach ponizej 90 °C

10.3 Mozliwos¢ reakcji niepozadanych
Brak

10.4 Warunki, ktérych nalezy unikaé
Przechowywac z dala od kwaséw i zasad.

10.5 Niezgodne materialy
Kwasy i zasady

10.6 Niebezpieczne produkty rozktadu
W trakcie pozaru mogg tworzy¢ sie tlenki fosforu i tlenki cynku.

11 INFORMACJA TOKSYKOLOGICZNA

11.1 Informacja o skutkach toksykologicznych

Ostra toksycznosé doustnie: LD 50 (szczur): > 5000 mg / kg
Podraznienia skory niepodrazniajacy (krolik).

Powazne uszkodzenie oczu/ podraznienie oczu niepodrazniajacy (krolik).

Uczulenie uktadu oddechowego lub skory niepodrazniajgcy.

Mutagenno$¢ komorek zarodkowych brak dostepnych informaciji.
Rakotwoérczos¢ brak dowoddéw na dziatanie rakotwoércze.
Toksyczno$c¢ reprodukcyjna brak dowoddéw na toksycznosc¢ reprodukcyjna.
Toksycznos¢ swoista dla organéw docelowych

— pojedyncze narazenie brak dostepnych informaciji.

Toksycznosé¢ swoista dla organéw docelowych

— wielokrotne narazenie brak dostepnych informacji.

Zagrozenie aspiracji brak dostepnych informacji.

Zgodnie z zharmonizowang klasyfikacjg zawartg w Rozporzgdzeniu (WE) Nr 1272/2008 i w
pierwszym ATP (Dostosowanie do postepu technicznego) nie klasyfikuje sie jako wykazujgcy wyzej
wymienione zagrozenia.
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12 INFORMACJA EKOLOGICZNA
12.1 Toksycznosé
Wysoka toksycznosé dla ryb (Oncorhynchus mykiss) LC(50) (96 godz.)
mg Zn2+/L
Wysoka toksycznos¢ dla skorupiakéw (Daphnia magna) EC(50) (48 godz.)

0.86 mg Zn2+/L
Wysoka toksycznos$¢ dla glondw (Selenastrum capriocornutum) EC(50) (72 godz.)
0.150 mg Zn2+/L

12.2 Utrzymywanie sie i biodegradalnos¢
Brak dostepnych informacji.

12.3 Potencjat bioakumulacyjny
Brak dostepnych informacji.

12.4 Ruchliwosé¢ w glebie
Brak dostepnych informac;ji.

12.5 Wyniki oceny PBT i vPvB
Brak dostepnych informaciji.

12.6 Inne efekty niepozadane

Wysoka toksycznos¢ dla srodowiska wodnego.
13 UWAGI DOT. UTYLIZACJI
13.1 Metody utylizacji odpadow

Produkt
Utylizowac jako odpady niebezpieczne zgodnie z przepisami lokalnymi/krajowymi.

PHOSPHATE

0.14-0.26

0.04 -

0.136 —

Europejski kod odpadu bedzie zaleze¢ od uzycia materiatu i nie moze zosta¢ okreslony.

Opakowanie
Czyste, nieskazone opakowania mozna poddac recyklingowi.
Opakowania skazone produktem nalezy utylizowac¢ jako odpady niebezpieczne.

14 INFORMACJE DOT. TRANSPORTU

14.1 Numer UN
3077

14.2 Nazwa wilasna w transporcie UN

ADR/RID: substancja niebezpieczna dla srodowiska, stata, nie okreslona w inny sposéb (BIS

ORTOFOSFORAN TROJCYNKU)

ADNR: substancja niebezpieczna dla srodowiska, stata, nie okreslona w inny sposéb (BIS

ORTOFOSFORAN TROJCYNKU)

IMDG:  substancja niebezpieczna dla srodowiska, stata, nie okreslona w inny sposéb (BIS

ORTOFOSFORAN TROJCYNKU)

IATA substancja niebezpieczna dla Srodowiska, stata, nie okreslona w inny sposob (BIS

ORTOFOSFORAN TROJCYNKU)

14.3 Klasa zagrozenia w transporcie

ADR/RID: 9 ADNR: 9 IMDG: 9 + MP IATA: 9
14.4 Grupa opakowan
ADR/RID: 111 ADNR: 111 IMDG 111 IATA 111
Fosforan cynku SDS v2 Strona 7 z
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14.5 Zagrozenia dla Srodowiska

ADR/RID: tak ADNR: tak IMDG: zanieczyszcza wody morskie, tak IATA: tak

14.6 Specjalne srodki ostroznosci dla uzytkownika

Nie okreslone

14.7 Transport hurtowy zgodnie z aneksem Il MARPOL 73/78 i kodem IBC

15

INFORMACJE DOT. ZARZADZEN

Niniejsza karta bezpieczenstwa zostata przygotowana zgodnie z wymogami rozporzadzen (WE) nr
1907/2006 po poprawkach w rozporzadzeniu (WE) nr 453/2010.

Poziom narazenia zawodowego podany w czesci 8 pochodzi z brytyjskiego dokumentu HSE:
EH40/2005 poziomy narazenia zawodowego po poprawkach.

Odpowiednie rozporzadzenia:

Rozporzadzenie (WE) 1272/2008 (rozporzgdzenie ,CLP” WE)

Rozporzgdzenie (WE) 790/2009 Pierwsza poprawka do ATP (Dostosowania do postepu
technicznego) dla rozporzadzenia CLP

Dyrektywa UE 67/548/EWG (,Dyrektywa w sprawie niebezpiecznych substanc;ji”)
Rozporzadzenie (WE) nr 1907/2006 (,REACH”)

Rozporzagdzenie (WE) nr 453/2010.

15.1 Rozporzadzeniallegislacja na temat bezpieczenstwa, zdrowia i Srodowiska dla okreslonej
substancji lub mieszanki

Nie okreslone

15.2 Ocena bezpieczenstwa chemicznego

16

Przeprowadzono ocene bezpieczenstwa chemicznego jako czes¢ dokumentu rejestrujgcego
substancje w systemie REACH, jednak informacja ta nie ukazata sie jeszcze w na forum
publicznym.

INNE INFORMACJE

Zmiany przedstawione w niniejszej Karcie bezpieczenstwa materiatu (wersja 3):

e petna rewizja aneksu,
e punkt 13.1- dodatkowe informacje,
e punkt 8 - dodatkowe informacje — PNEC, DNEL.

Niniejsza karta bezpieczenstwa (wersja 2) jest petng wersjg poprzedniej karty i zawiera wiele
zmian.

Informacje zawarte w karcie bezpieczenstwa sg prawdziwe w dniu jej wydania zgodnie z naszg
wiedzg. Majg one stuzy¢ za przewodnik dla bezpiecznego uzycia, przenoszenia, utylizacji,
przechowywania i transportu i nie stanowig gwarancji czy specyfikacji. Informacja dotyczy jedynie
okreslonego produktu i nie dotyczy potgczenia produktu z innymi materiatami lub w procesach
innych niz te, ktére opisano w informaciji.

ANEKS

Do opracowania niniejszej karty wzieto pod uwage nastepujgce scenariusze narazenia:

1) Uzycie jako czesci skladowej do produkcji powtok, farb, emalii lub lakierow.
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Substancje mozna przeksztatci¢ bezposrednio w podane wyzej produkty lub w produkt posredni,
ktérego nastepnie uzywa sie do produkcji innego produktu.
S3 to procesy przemystowe, podczas ktérych zachodzg nastepujgce czynnosci:

¢ Wyjecie substancji z opakowania / pojemnika dostawczego.

e Przeniesienie do naczynia do przechowywania i miejsca magazynowania.

¢ Przeniesienie do naczynia mieszajgcego i potgczenie z innymi sktadnikami (ciata state lub
ciecze).

e Granulowanie, spiekanie, wyttaczanie, po ktérych nastepuje uzycie lub przeniesienie do
pojemnika w celach transportu lub dostawy (opakowania).
Do pdzniejszych czynnosci mogg zaliczac sie:

e Przetwarzanie w wysokiej temperaturze, w tym wyttaczanie, spiekanie, skruszanie, frytowanie
lub odlewanie.

e Przetwarzanie w niskiej temperaturze, w tym wyttaczanie i granulowanie.

e Przeniesienie do pojemnika w celu transportu lub dostawy (opakowanie).

2) Uzycie dyspersji, kleju lub farby zawierajgcych substancije.
Jest to proces przemystowy badz handlowy, podczas ktérego mogg zajs¢ nastepujgce dziatania:

e Przyjecie/rozpakowanie/otworzenie pojemnika z substancjg
o Aplikacja poprzez rozpryskiwanie, powlekanie lub osadzenie
o Utylizacja odpaddw / pozostatosci substanciji.

ANEKS

Scenariusz narazenia GES 1
Uzycie przemystowe fosforanu cynku w tworzeniu substancji poprzez doktadne mieszanie na sucho
lub w rozpuszczalniku, materiatow wyjsciowych oraz potencjalne poddawanie ich procesom
prasowania, grudkowania lub spiekania, z mozliwoscig zakonczenia procesu przeniesieniem produktu
do pojemnika (opakowania).
Niniejsza czynnos¢ moze stanowi¢ etap w procesie tworzenia substancji sktadowej uzywanej do produkgcji
powtok (farb, tuszow, lakieréw, emaili) lub paszy dla zwierzat lub stanowi¢ etap w tworzeniu produktow
koncowych.
Opis czynno$ci/procesu/éw objetych Scenariuszem narazenia.
W opisywanym procesie fosforan cynku jest:

¢ Wyjmowany z opakowania i przeniesiony do silosu w miejscu magazynowania po jego dostawie.

o Wociggany z silosu, nastepnie jego odpowiednia ilo$¢ zostaje odmierzona i potgczona z pozostatymi
sktadnikami w naczyniu mieszajgcym. Mieszanie odbywa sie partiami lub ciggle zgodnie z receptura.
Mieszanie odbywa sie w zamknietym naczyniu/komorze.

e Powstata substancja (sucha lub mokra (rozpuszczalnik/pasta) mieszanina) nastepnie jest
wykorzystywana lub przeniesiona do pojemnika (opakowania) w celu przysztego uzycia lub dalszego
przetwarzania.

Wymagania eksploatacyjne
Maksymalnie 5000 ton/rok; ciggta produkcja zaktadana jest w najgorszym przypadku.

Fizyczna postaé, stezenie oraz ilo$¢ produktu, dla ktérych $rodki zarzgdzania ryzkiem w potgczeniu z
pozostatymi wymaganiami eksploatacyjnymi zapewniajg kontrole ryzyka.

Substancja moze mie¢ postac ciektg lub statg. Substancja w postaci statej moze przybra¢ forme a) proszkowa,
b) szklistg lub c) granulowang. W formie proszkowej substancje cechuje wysoki stopien pylistosci w najgorszym
przypadku.

Uzywany fosforan cynku musi charakteryzowac sie przynajmniej 80% czystoscig; najczesciej wystepuje wyzszy
poziom czystosci (>90%).

Stezenie fosforanu cynku w wyprodukowanych mieszaninach miesci sie w szerokim zakresie (<=5% do >25%)
w zaleznosci od zastosowania.

Maksymalnie 5000 ton/rok = 14 ton/dzien = 5 ton/zmiana w zaleznosci do zastosowania. Przyjmuje sie, ze
zmiana trwa 8 godzin (standardowo w najgorszym przypadku.) (Podkresla sie, ze rzeczywista dtugos¢
narazenia moze by¢ krétsza. Nalezy wzig¢ to pod uwage szacujgc dtugosé czasu narazenia).

Pozostate wymagania eksploatacyjne okreslajgce narazanie

Wszystkie procesy przeprowadzane sg w pomieszczaniu na terenie zamknietym.
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Nawet podczas procesow bez powstania wody technologicznej (np. kiedy caty proces jest suchy), niewielka
ilos¢ wody zawierajgcej cynk nie biorgcej udziatu w procesie moze powsta¢ w wyniku tego procesu (np. w
wyniku czyszczenia).
Moga wystgpi¢ skoki wysokiej temperatury (~=100°C).
Wszystkie pozostato$ci zawierajgcych cynk sg utylizowane.
Srodki zarzadzania ryzkiem, ktére w potgczeniu z wymaganiami eksploatacyjnymi zapewniajg kontrole ryzyka.
Srodki eksploatacyine
Nalezy uzywa¢ wysokowydajnych (90-95%) lokalnych systemoéw wentylacji wyciggowe;.
Uzywac¢ cyklonow/filtrow (w celu zminimalizowania emisji pylow): zalecana wydajnos¢: 70-90% (cyklony), 50-
80% (filtry przeciwpytowe), 85-95% (dwustopniowe filtry, filtry kasetowe).
Nalezy korzysta¢ z systemow zamknietych, w szczegdlnosci przy wykorzystywaniu osuszaczy/urzadzen do
kalcynowania/opakowywania (ryzyko wystgpienia pytu).
Nalezy monitorowa¢ zawarto$¢ pytu i Zn w powietrzu obszaréw pracy (statyczne lub indywidualne), aby
zapewni¢ przestrzeganie przepiséw krajowych.
Nalezy utrzymywaé czystos¢ w miejscu pracy poprzez: podejmowanie sie regularnego czyszczenia sprzetu i
obszaru pracy, przechowywanie zapakowanych produktéw zawierajgcych Zn w wyznaczonych do tego
strefach.
Jesli jest to mozliwe nalezy wdrozy¢ ogoélny zintegrowany system zarzgdzania np. ISO 9000, ISO-ICS 13100
lub podobny system a w stosownych przypadkach, system zgodny z dyrektywg zapobiegania
zanieczyszczeniom i ich kontroli, tzw. dyrektywg IPPC.
Taki system zarzadzania powinien obejmowaé ogolne zasady dobrej praktyki higienicznej w zaktadach
przemystowych tj.:

e informacje i szkolenia pracownicze dotyczgce zapobiegania narazeniom/wypadkom,

e procedury kontrolne dotyczace indywidualnych narazen ($rodki higieniczne),

e regularne czyszczenie sprzetu i powierzchni podtdg, obszerne instrukcje dla pracownikow,

e  procedury procesu kontroli i konserwaciji,

e s$rodki ochrony osobistej (ponizej).
Srodki odnoszace sie do klientéw:
Nie majg zastosowania w niniejszym procesie.
Srodki odnoszace sie do $rodowiska:
Nalezy korzystac z systemoéw zamknietych i obwoddw zamknietych, kiedy jest to stosowne i mozliwe.
Nalezy korzystac¢ z lokalnych systemow wentylacji wyciggowej wyposazonych w technologie wychwytywania
pytu i jego usuwania na piecach i w pozostatych obszarach pracy, gdzie istnieje ryzyko gromadzenia sie pytu.
Technologie wychwytywania i usuwania pytu mogg obejmowac¢ uzywanie stacji filirow workowych i/lub innych
urzgdzen powodujgcych spadek zanieczyszczen w powietrzu np. filtréw tkaninowych (lub workowych) (do 99%
skutecznosci), ptuczek wodnych (50-99% skutecznosci). Moze to stworzy¢ ogdine negatywne cisnienie w
budynku.
Wychwytywanie i utrzymywanie ptynéw w osadnikach, w celu zbierania/zapobiegania przypadkowym
wyciekom.
Zaktadowe technologie oczyszczania sciekdw mogg zosta¢ zastosowane w celu zapobiegniecia uwolnieniu
zanieczyszczen do srodowiska wodnego (w stosownych przypadkach) np.: chemicznego strgcania, odmulania i
filtracji (skutecznos¢ 90-99,98%).
Ogolnie nalezy kontrolowac i zapobiegaé¢ zanieczyszczeniom poprzez wdrazanie ogdlnego zintegrowanego
systemu zarzgdzania np. ISO 9000, ISO-ICS 13100 lub podobnego systemu a w stosownych przypadkach,
systemu zgodnego z dyrektywg zapobiegania zanieczyszczeniom i ich kontroli, tzw. dyrektywg IPPC.
Taki system zarzadzania powinien obejmowac ogolne zasady dobrej praktyki higienicznej w zaktadach
przemystowych np.:

e informacje i szkolenia pracownikéw,

e regularne czyszczenie sprzetu i powierzchni podtég,

e procedury procesu kontroli i konserwaciji.
Nalezy oczyszczac¢ i monitorowac¢ strumienie spalin (proces i higiena) oraz inne zanieczyszczenia uwalniane do
zewnetrznego powietrza, tak aby zapewni¢ przestrzeganie przepiséw krajowych.
Nalezy w stosownych przypadkach zapewni¢ zgodnos$¢ z dyrektywg SEVESO 2.
Srodki odnoszace sie do odpadéw
Nalezy utylizowa¢ produkty wycofane z produkgiji, kiedy jest to mozliwe.
Nalezy minimalizowa¢ ilo§¢ odpaddw zawierajgcych Zn lub sktadniki Zn. Utylizowaé kiedy jest to mozliwe.
Zgodnie z przepisami krajowymi i UE tylko odpowiednio zatwierdzeni wykonawcy moga zajmowac sieg,
utylizowac i transportowac odpady niebezpieczne.
Przewidywanie narazania
Nalezy wdrozy¢ zalecane $rodki kontroli w celu ochrony uktadu oddechowego przed narazeniem i aby spetni¢
wymagania przepiséw dotyczacych limitéw narazenia.
SO0
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Nalezy nosi¢ rekawice ochronne i odziez ochronng (chronigca skore) (wydajnosé>=90%).

Przy normalnym obchodzeniu sie z substancjg uzycie sprzetu ochrony drég oddechowych (aparat oddechowy)
nie jest wymagane. Jesli istnieje ryzyko przekroczenia limitéw OEL/DNEL, w stosownych przypadkach nalezy
uzy¢ maski przeciwpytowej P1, P2 lub P3.

Wzrok: uzywanie okularéw ochronnych nie jest obowigzkowe.

Scenariusz narazenia GES4

Przemystowe uzycie substancji zawierajgcych fosforan cynku jako sktadnikéw do produkcji mieszanin
stalych oraz substancji nastepnie uzywanych do produkcji innych produktow. Przemystowa produkcja
suchych substancji/mieszanin poprzez doktadne mieszanie zwigzkéw cynku z pozostatymi materiatami
wyjsciowymi oraz potencjalnym poddawaniem ich prasowaniu, grudkowaniu lub spiekaniu, z
zakonczeniem procesu przeniesieniem produktéw/mieszanin do pojemnikéw (opakowan).
Niniejsza czynno$¢ moze stanowi¢ etap w procesie tworzenia substancji sktadowej uzywanej do produkgcji
powtok (farb, tuszow, lakieréw, emaili) lub paszy dla zwierzat lub stanowi¢ etap w tworzeniu produktow
koncowych.
Opis czynnosci/procesu/6w objetych Scenariuszem narazenia
W opisywanym procesie substancja/mieszanina zawierajgca fosforan cynku (zwigzek cynku) jest opcjonalnie:

e sprasowana przy wysokiej temperaturze (>1000°C), zmielona i ponownie sprasowana/spieczona lub

stopiona w wysokiej temperaturze,

e stopiona w wysokiej temperaturze (>500°C) i nastepnie odlewana w formie szkliste;j,

e sprasowana i grudkowana w niskiej temperaturze,

e a nastepnie przeniesiona do pojemnika (opakowania) lub uzyta w dalszej produkgc;ji.

Wymagania eksploatacyjne

maksymalnie 5000 ton/rok; ciggta produkcja zaktadana jest w najgorszym przypadku.
Fizyczna postag, stezenie oraz ilo$¢ produktu, dla ktérych Srodki zarzgdzania ryzkiem w potgczeniu z
pozostatymi wymaganiami eksploatacyjnymi zapewniajg kontrole ryzyka.
Substancja ma posta¢ stalg, zazwyczaj z niskim poziomem pylenia, ale postacie proszkowe réwniez mogg
wystgpi¢, dlatego wysoka poziom pylenia stosowany jest w najgorszym przypadku.
Fosforan cynku (zwigzek cynku) przy wstepnym przygotowaniu moze wynosi¢ > 25%, zazwyczaj jednak wynosi
> 5%.
Stezenie fosforanu cynku w mieszaninach moze dochodzi¢ do >25%, ale zazwyczaj wynosi <= 5% w
zaleznosci od zastosowania.
Maksymalnie 5000 ton/rok = 15 ton/dzien = 5 ton/zmiana w zaleznosci od zastosowania.
Zmiany trwajgce 8 godzin (standardowo w najgorszym przypadku) sg przyjmowane jako punkt poczgtkowy.
(Podkresla sie, ze rzeczywista dlugo$¢ narazenia moze by¢ krétsza. Nalezy wzigé to pod uwage szacujagc
dlugos¢ czasu narazenia).

Pozostate wymagania eksploatacyjne okreslajgce narazanie

Procesy suche: suche warunki eksploatacyjne podczas trwania catego procesu; brak powstawania wody
technologiczne;j.

Nawet podczas proceséw bez uzycia wody (np. kiedy caty proces jest suchy),

niewielka ilos¢ wody zawierajgcej cynk nie biorgcej udziatu w procesie moze powsta¢ w wyniku procesu (np. w
wyniku czyszczenia).

Mozliwe skoki wysokiej temperatury.

Wszystkie procesy przeprowadzane sg w pomieszczeniu na terenie zamknietym.

Wszystkie pozostatosci zawierajgce cynk sg utylizowane.

Srodki zarzadzania ryzkiem, ktére w potgczeniu z wymaganiami eksploatacyinymi zapewniajg kontrole ryzyka.
Srodki eksploatacyjne

Nalezy korzystac z systemow zamknietych w celu zminimalizowania narazenia na pyt.

Nalezy korzystac¢ z lokalnych systemow wentylacji wyciggowej wyposazonych w technologie wychwytywania
pytu (wydajnos¢ 84% - standardowy LEV) i jego usuwania na piecach i w pozostatych obszarach pracy, gdzie
istnieje ryzyko gromadzenia sie pytu. Nalezy uzywac¢ cyklonow/filtrow (w celu zminimalizowania emisji pytow):
zalecana wydajnosc¢: 70-90% (cyklony), 50-80% (filtry przeciwpytowe), 85-95% (dwustopniowe filtry, filtry
kasetowe).

Jesli jest to mozliwe nalezy wdrozy¢ ogodlny zintegrowany system zarzadzania np. ISO 9000, ISO-ICS 13100
lub podobny system a w stosownych przypadkach, system zgodny z dyrektywg zapobiegania
zanieczyszczeniom i ich kontroli, tzw. dyrektywg IPPC.

Taki system zarzadzania obejmowatby ogolne zasady dobrej praktyki higienicznej w zaktadach przemystowych
np.:

e informacje i szkolenia pracownicze dotyczgce zapobiegania narazeniu/wypadkom,
e procedury kontrolne dotyczace indywidualnych narazen ($rodki higieniczne),
e regularne czyszczenie sprzetu i powierzchni podtdg, obszerne instrukcje dla pracownikéw,
e procedury procesu kontroli i konserwaciji,
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e s$rodki ochrony osobistej (ponizej).
Srodki dotyczace klientéw:
Nie majg zastosowania w niniejszym procesie

Srodki odnoszace sie do $rodowiska:
Nalezy korzysta¢ z systemow zamknietych, kiedy jest to stosowne i mozliwe.
Korzysta¢ z lokalnych systeméw wentylacji wyciggowej (wyposazonych w technologie wychwytywania pytu i
jego usuwania) na piecach i w pozostatych obszarach pracy, gdzie istnieje ryzyko gromadzenia sie pytu.
Technologie wychwytywania i usuwania pytu mogg obejmowac¢ uzywanie stacji filirow workowych i/lub innych
urzgdzen powodujgcych spadek zanieczyszczen w powietrzu np. filtréw tkaninowych lub workowych, ptuczek
wodnych. Moze to stworzy¢ ogdline negatywne ci$nienie w budynku.
Brak wody technologicznej, dlatego ryzyko zanieczyszczenia wéd jest ograniczone i nie powigzane z
procesem.
Zakfadowe technologie oczyszczania Sciekéw moga zosta¢ zastosowane w celu zapobiegniecia uwolnieniu
zanieczyszczen do srodowiska wodnego (w stosownych przypadkach) np.: chemicznego strgcania, odmulania i
filtracji (skutecznos¢ 90-99.98%).
Ogolnie nalezy kontrolowac i zapobiega¢ zanieczyszczeniom poprzez wdrazanie ogdlnego zintegrowanego
systemu zarzgdzania np. 1ISO 9000, seria ISO 1400X lub podobnego systemu a w stosownych przypadkach,
systemu zgodnego z dyrektywg zapobiegania zanieczyszczeniom i ich kontroli, tzw. dyrektywg IPPC.

e informacje i szkolenia pracownikow,

e regularne czyszczenie sprzetu i powierzchni podtog,

e procedury procesu kontroli i konserwaciji.
Nalezy oczyszczac¢ i monitorowac¢ strumienie spalin (proces i higiena) oraz inne zanieczyszczenia uwalniane do
zewnetrznego powietrza, tak aby zapewnic przestrzeganie przepiséw krajowych.
Nalezy w stosownych przypadkach zapewni¢ zgodnos$¢ z dyrektywg SEVESO 2.
Srodki odnoszgce sie do odpaddw
Nalezy utylizowaé¢ produkty wycofane z produkgji, kiedy jest to mozliwe.
Nalezy minimalizowa¢ ilo§¢ odpaddw zawierajgcych Zn lub zwigzki Zn. Utylizowac kiedy jest to mozliwe.
Zgodnie z przepisami krajowymi i UE tylko odpowiednio zatwierdzeni wykonawcy moga zajmowac sie,
utylizowac i transportowac odpady niebezpieczne.

Przewidywanie narazania

Nalezy wdrozy¢ zalecane $rodki kontroli w celu ochrony uktadu oddechowego przed narazeniem i aby spetni¢
wymagania przepiséw dotyczacych limitéw narazenia.

SO0

Nalezy nosi¢ rekawice ochronne i odziez ochronng (chronigca skore) (wydajnosé>=90%).

Przy normalnym obchodzeniu sie z substancjg uzycie sprzetu ochrony drég oddechowych (aparat oddechowy)
nie jest wymagane. Jesli istnieje ryzyko przekroczenia limitow OEL/DNEL, w stosownych przypadkach, nalezy
uzy¢ maski przeciwpytowej P1, P2 lub P3.

Wzrok: uzywanie okularéw ochronnych nie jest obowigzkowe.

Scenariusz narazenia GES 5
Przemystowe uzycie substancji zawierajacych fosforan cynku jako skiadnik w produkcji dyspersji, past
lub innych lepkich lub polimerowych powtok.
Substancje zawierajgce fosforan cynku uzywa sie do produkcji substancji ptynnych poprzez doktadne
wymieszanie materiatdw wyjsciowych z rozpuszczalnikiem w celu otrzymania roztworu, dyspersiji lub pasty.
Niniejsza czynnos¢ moze stanowi¢ etap w procesie tworzenia substancji sktadowej uzywanej do produkgcji
paszy dla zwierzat lub stanowi¢ etap w tworzeniu samej paszy.
Opis czynnosci/procesu/6w objetych Scenariuszem narazenia.
W opisywanym procesie substancja/mieszanina zawierajgca fosforan cynku jest:
e wyjeta z opakowan i magazynowana w silosach,
e wciggana z silosu, nastepnie jej odpowiednia iloS¢ zostaje odmierzona i potgczona z pozostatymi
sktadnikami i/lub rozpuszczalnikami w naczyniu mieszajgcym; mieszanie odbywa sie partiami lub
ciggle zgodnie z receptura,
e otrzymana mieszanina zawierajgca sol cynkowg (roztwor, dyspersja, pasta) jest nastepnie dalej
przetwarzana lub przeniesiona do pojemnika (opakowania) w celu przysztego uzycia lub dalszego
przetwarzania.
Wymagania eksploatacyjne

maksymalnie 5000 ton/rok; ciagta produkcja zakladana jest w najgorszym przypadku.
Fizyczna postag, stezenie oraz ilo$¢ produktu, dla ktérych $rodki zarzgdzania ryzkiem w potgczeniu z
pozostatymi wymaganiami eksploatacyjnymi zapewniajg kontrole ryzyka.
Substancja ma posta¢ ptynng i wystepuje jako pasta lub dyspersja lub inna lepka lub polimerowa powtoka
z niskim poziomem pylenia, ale moze powstac forma proszku dlatego $redni poziom pylenia stosowany jest
jako najgorszy mozliwy przypadek.
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Fosforan cynku (zwigzek cynku) przy wstepnym przygotowaniu moze wynosi¢ > 25%, zazwyczaj jednak wynosi
> 5%.

Maksymalnie 5000 ton/rok = 20 ton/dzien = 7 ton/zmiana w zaleznosci do zastosowania. Przyjmuje sie, ze
zmiana trwa 8 godzin (standardowo w najgorszym przypadku). (Podkresla sie, ze rzeczywista dtugos¢
narazenia moze by¢ krotsza. Nalezy wzig¢ to pod uwage szacujgc diugos¢ czasu narazenia).

Pozostate wymagania eksploatacyjne okreslajgce narazanie
Nawet jesli nie powstang wody technologiczne, niewielka ilo$¢ wody zawierajgcej cynk nie biorgcej udziatu w
procesie moze powsta¢ w wyniku procesu (np. w wyniku czyszczenia).
Wszystkie procesy przeprowadzane sg w pomieszczeniu na terenie zamknietym.
Wszystkie pozostato$ci zawierajgce cynk sg utylizowane.
Procesy sg mokre.
Srodki zarzadzania ryzkiem, ktére w potgczeniu z wymaganiami eksploatacyinymi zapewniajg kontrole ryzyka.
Srodki eksploatacyjne
Nalezy korzysta¢ z systemoéw zamknietych, kiedy jest to mozliwe.
Nalezy korzystac¢ z lokalnych systemow wentylacji wyciggowej (wydajnos¢ 84% - standardowy LEV)
wyposazonych w technologie wychwytywania pytu i jego usuwania na piecach i w pozostatych obszarach
pracy, gdzie istnieje ryzyko gromadzenia sie pytu. Technologie wychwytywania i usuwania pylu mogag
obejmowac uzywanie stacji filtrow workowych i/lub innych urzgdzen powodujgcych spadek zanieczyszczen w
powietrzu np. filtréw tkaninowych (lub workowych), ptuczek wodnych. Nalezy uzywaé cyklonéw/filtrow (w celu
zminimalizowania emisji pytow): wydajnos¢ 70%-90% (cyklony); filtry przeciwpytowe (50-80%). Moze to
stworzy¢ ogdlne negatywne cisnienie w budynku.
Jesli jest to mozliwe nalezy wdrozy¢ ogoélny zintegrowany system zarzadzania np. ISO 9000, ISO-ICS 13100
lub podobny system a w stosownych przypadkach, system zgodny z dyrektywg zapobiegania
zanieczyszczeniom i ich kontroli, tzw. dyrektywg IPPC.
Taki system zarzadzania powinien obejmowaé ogolne zasady dobrej praktyki higienicznej w zaktadach
przemystowych np.:

¢ informacje i szkolenia pracownicze dotyczgce zapobiegania narazeniu/wypadkom,

e procedury kontrolne dotyczace indywidualnych narazen ($rodki higieniczne),

e regularne czyszczenie sprzetu i powierzchni podtdg, obszerne instrukcje dla pracownikéw,

e  procedury procesu kontroli i konserwaciji,

e $rodki ochrony osobistej (ponizej).
Srodki dotyczace klientow:
Nie majg zastosowania w niniejszym procesie
Srodki odnoszgce sie do $rodowiska:
Korzysta¢ z lokalnych systeméw wentylacji wyciggowej (wyposazonych w technologie wychwytywania pytu i
jego usuwania) na pojemnikach mieszajacych i pozostatych obszarach pracy, gdzie istnieje ryzyko
gromadzenia si¢ pytu.
Nalezy korzysta¢ z systemoéw zamknietych, kiedy jest to stosowne i mozliwe.
Nalezy uzywac, jesli jest to mozliwe, etapow przetwarzania na morko.
Nalezy zapewni¢ osadnik pod zbiornikami i filtrami w celu zbierania/zapobiegania przypadkowym wyciekom.
Kiedy bedzie to mozliwe, w celu zapobiegniecia uwolnieniu zanieczyszczen do srodowiska wodnego (w
stosownych przypadkach) zakladowe technologie oczyszczania sciekdw moga zosta¢ zastosowane np.:
chemicznego stracania, odmulania i filtracji (skutecznosé 90-99,98%).
Zanieczyszczenia powietrza nalezy kontrolowac¢ przy uzyciu stagciji filtrow workowych i/lub innych urzadzen
powodujgcych spadek zanieczyszczen w powietrzu np. filtréw tkaninowych lub workowych, ptuczek wodnych.
Moze to stworzy¢ ogdlne negatywne cisnienie w budynku.
Ogolnie nalezy kontrolowac i zapobiega¢ zanieczyszczeniom poprzez wdrazanie ogdlnego zintegrowanego
systemu zarzadzania np. 1ISO 9000, seria ISO 1400X lub podobnego systemu a w stosownych przypadkach,
systemu zgodnego z dyrektywg zapobiegania zanieczyszczeniom i ich kontroli, tzw. dyrektywg IPPC.
Taki system zarzadzania powinien obejmowac ogolne zasady dobrej praktyki higienicznej w zaktadach
przemystowych np.:

e informacje i szkolenia pracownikow,

e regularne czyszczenie sprzetu i powierzchni podtog,

e procedury procesu kontroli i konserwaciji.
Nalezy oczyszczac¢ i monitorowac¢ strumienie spalin (proces i higiena) oraz inne zanieczyszczenia uwalniane do
zewnetrznego powietrza, tak aby zapewnic przestrzeganie przepiséw krajowych.
Nalezy w stosownych przypadkach zapewni¢ zgodnos$¢ z dyrektywg SEVESO 2.
Srodki odnoszgce sie do odpaddéw
Nalezy utylizowa¢ produkty wycofane z produkgiji, kiedy jest to mozliwe.
Nalezy minimalizowa¢ ilo§¢ odpaddw zawierajgcych Zn lub zwigzki Zn. Utylizowac kiedy jest to mozliwe.
Zgodnie z przepisami krajowymi i UE tylko odpowiednio zatwierdzeni wykonawcy moga zajmowac sie,
utylizowac i transportowac odpady niebezpieczne.
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Przewidywanie narazania

Nalezy wdrozy¢ zalecane $rodki kontroli w celu ochrony uktadu oddechowego przed narazeniem i aby spetni¢
wymagania przepiséw dotyczacych limitéw narazenia.

SO0

Nalezy nosi¢ rekawice ochronne i odziez ochronng (chronigcg skore) (wydajnosé>=90%).

Przy normalnym obchodzeniu sie z substancjg uzycie sprzetu ochrony drég oddechowych (aparat oddechowy)
nie jest wymagane. Jesli istnieje ryzyko przekroczenia limitow OEL/DNEL, w stosownych przypadkach, nalezy
uzy¢ maski przeciwpytowej P1, P2 lub P3.

Wzrok: uzywanie okularow ochronnych nie jest obowigzkowe.

Scenariusz narazenia GES 7

Przemystowe i zawodowe uzycie dyspersji, past i spolimeryzowanych podtozy zawierajacych mniej niz
25% wiw fosforanu cynku.
Obejmuje to farby i powtoki zawierajgce fosforan cynku.
Opis czynnosci/procesu/6w objetych Scenariuszem narazenia
Niniejszy scenariusz dotyczy zaréwno procesow na skale przemystowg jaki i uzycia profesjonalnego. W
opisywanym procesie mieszanina/substancja zawierajgca fosforan cynku jest ponownie przetwarzana przy
potencjalnym podejmowaniu nastepujacych krokéw:

e przejecie/rozpakowanie substanciji,

e koncowe zastosowanie, rozpryskiwanie, powlekanie, osadzanie lub produkowanie produktu lub

artykutu koncowego.

Wymagania eksploatacyjne
llosci przewidywane przez niniejszy scenariusz sg 10-50 razy mniejsze niz przy mieszaniu (GES 4-GES 5),
stezenie substancji cynkowej jest rowniez nizsze (<25%).
Standardowe ilosci przemystowe i personalne wynosza 50 ton/rok (standardowo) a maksymalnie 500 ton/rok (w
warunkach przemystowych).
Ciagta produkcja zaktadana jest w najgorszym przypadku. Standardowo uzycie nie jest ciggte, nalezy wzig¢ to
pod uwage przy ocenianiu narazania.
Fizyczna postag, stezenie oraz ilo$¢ produktu, dla ktérych Srodki zarzgdzania ryzkiem w potgczeniu z
pozostatymi wymaganiami eksploatacyjnymi zapewniajg kontrole ryzyka.
Czasteczki wystepujg sporadycznie, niski poziom pylenia jest stosowany podstawowo.
Wiekszos¢ procesow sugeruje uzycie roztworow lub past, dlatego ,status roztworu” przyjmuje sie za najgorszy
mozliwy przypadek.
Stezenie fosforanu cynku (lub zwigzku Zn) w mieszaninie to < 25%.
llosci przewidywane przez niniejszy scenariusz sg 10-50 razy mniejsze niz przy mieszaniu (GES 5-GES 5),
stezenie substancji cynkowej jest rowniez nizsze (<25%).
Standardowe ilosci przemystowe i personalne wynosza 50 ton/rok (standardowo) lub 0,15 ton/dzien, 0,05
ton/zmiane.
Maksymalna ilo$¢ uzytkowa to 500 tona/rok (1,5 ton/dzien, 0,5 ton/zmiana) w warunkach przemystowych.
Przyjmuje sie, ze zmiana trwa 8 godzin (standardowo w najgorszym przypadku). (Podkresla sie, ze rzeczywista
dtugos¢ narazenia moze by¢ krétsza. Nalezy wzig¢ to pod uwage szacujgc dtugos¢ czasu narazenia).
Pozostate wymagania eksploatacyjne okreslajgce narazanie
Procesy mokre.
Wszystkie technologiczne i nie zwigzane z procesem wody nalezy poddaé wewnetrznej maksymalnej utylizacji.
Nawet jesli nie powstang wody technologiczne, niewielka ilo$¢ wody zawierajgcej cynk nie biorgcej udziatu w
procesie moze powsta¢ w wyniku procesu (np. w wyniku czyszczenia).
W warunkach przemystowych i profesjonalnych wszystkie procesy przeprowadzane sg na terenie zamknigtym.
Wszystkie pozostatosci zawierajgce cynk powinny zosta¢ poddane utylizacji.
Wiekszo$¢ procesdw przeprowadzanych jest w pomieszczeniu na terenie zamknigtym.
Srodki zarzadzania ryzkiem, ktére w potgczeniu z wymaganiami eksploatacyjnymi zapewniajg kontrole ryzyka.
Srodki eksploatacyine
Przemystowe/profesjonalne:
Uzywac lokalnych systemow wentylacji wyciggowej i systeméw zamknietych. LEV na obszarze pracy:
wydajnos¢ 84% (standardowy LEV)
Nalezy uzywac¢ cyklonéw/filtréw w celu zminimalizowania emisji pytéw: wydajnosé 70%-90% (cyklony); filtry
przeciwpytowe (50-80%)
Nalezy wdrozy¢ system zarzadzania. Taki system zarzadzania obejmuje ogdlne zasady dobrej praktyki
higienicznej w zaktadach przemystowych np.:

¢ informacje i szkolenia pracownicze dotyczgce zapobiegania narazeniu/wypadkom,

e  procedury kontrolne dotyczace indywidualnych narazen ($rodki higieniczne),

e regularne czyszczenie sprzetu i powierzchni podtdg, obszerne instrukcje dla pracownikéw,

e procedury procesu kontroli i konserwaciji,
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e s$rodki ochrony osobistej (ponizej).
Srodki dotyczace klientéw:
Nie majg zastosowania w niniejszym procesie

Srodki odnoszace sie do $rodowiska:
W warunkach przemystowych i profesjonalnych:
Nalezy korzysta¢ z systemoéw zamknietych, kiedy jest to stosowne i mozliwe.
Korzysta¢ z lokalnych systemdw wentylacji wyciggowej wyposazonych w technologie wychwytywania pytu i
jego usuwania na obszarach pracy, gdzie istnieje ryzyko gromadzenia si¢ pytu.
Nalezy uzywac¢ osadnikow do zbierania/utrzymywania/zapobiegania przypadkowym wyciekom.
Jesli cynk przedostanie sie do wody, nalezy zastosowac¢ zaktadowe technologie oczyszczania Sciekéw w celu
zapobiegniecia uwolnieniu zanieczyszczen do srodowiska wodnego (w stosownych przypadkach) np.:
chemicznego stracania, odmulania i filtracji (skutecznosé 90-99,98%).
Przygotowany schemat narazania przewiduje, ze przy uzyciu ilosci >100 ton/rok, nalezy przeprowadzi¢
uscislenie oceny zagrozenia w stosunku do srodowiska wodnego (ocena narazenia bazujgca na rzeczywistych
danych pomiarowych i lokalnych parametrach). W takich warunkach oczyszczenie zanieczyszczeh wody moze
by¢ potrzebne.
Zanieczyszczenia powietrza nalezy kontrolowa¢ przy uzyciu stacji filtrow workowych i/lub innych urzadzen
powodujgcych spadek zanieczyszczen w powietrzu np. filtréw tkaninowych lub workowych, ptuczek wodnych.
Moze to stworzy¢ ogdlne negatywne cidnienie w budynku.
Nalezy wdrozy¢ odpowiedni systemy zarzadzania, aby zapewnié kontrole i zapobieganie zanieczyszczeniom.
Powinno to obejmowac:

e informacje i szkolenia pracownikéw,

e regularne czyszczenie sprzetu i powierzchni podtég,

e procedury procesu kontroli i konserwaciji.
Nalezy oczyszczac i monitorowac zanieczyszczenia uwalniane do zewnetrznego powietrza oraz strumienie
spalin zgodnie z odpowiednimi przepisami krajowymi.
Nalezy w stosownych przypadkach zapewni¢ zgodnos¢ z dyrektywg SEVESO 2.
Srodki odnoszgce sie do odpaddw
Nalezy utylizowa¢ produkty wycofane z produkgiji, kiedy jest to mozliwe.
Nalezy minimalizowa¢ ilo§¢ odpaddw zawierajgcych Zn lub zwigzki Zn. Utylizowac kiedy jest to mozliwe.
Zgodnie z przepisami krajowymi i UE tylko odpowiednio zatwierdzeni wykonawcy moga zajmowac sie,
utylizowac i transportowac odpady niebezpieczne.
Przewidywanie narazania
Nalezy wdrozy¢ zalecane $rodki kontroli w celu ochrony uktadu oddechowego przed narazeniem i aby spetni¢
wymagania przepiséw dotyczacych limitéw narazenia.
SO0
Nalezy nosi¢ rekawice ochronne i odziez ochronng (chronigca skoére) (wydajnosé>=90%).
Przy normalnym obchodzeniu sie z substancjg uzycie sprzetu ochrony drég oddechowych (aparat oddechowy)
nie jest wymagane. Jesli istnieje ryzyko przekroczenia limitdw OEL/DNEL, w stosownych przypadkach, nalezy
uzy¢ maski przeciwpytowej P1, P2 lub P3.
Wzrok: uzywanie okularéw ochronnych nie jest obowigzkowe.
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